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La instalacion de prueba del edificio de consumo de energia neto cero
de Mitsubishi Electric finalizara el 14 de octubre
Contribuira a la creacion de entornos interiores mas comodos y de bajo consumo de energia

TOKIO, 1 de octubre de 2020 — Mitsubishi Electric Corporation (TOKYO: 6503) ha anunciado hoy que la
construccion de la instalacion de prueba del edificio de consumo de energia neto cero (ZEB, "zero-energy

building™) de SUSTIE, ubicada en las instalaciones del Information Technology R&D Center de la empresa
en Kamakura (Japon) finalizara el 14 de octubre. En coherencia con el apoyo de la compafiia a los Objetivos
de Desarrollo Sostenible (ODS), la instalacion facilitard el rapido desarrollo y puesta a prueba de las
tecnologias de conservacion energética cada vez mas comunes que cumplen con los ZEB, y también

contribuird a la creacion de entornos interiores mas comodos y de bajo consumo de energia.
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Instalacion de prueba del ZEB de SUSTIE Logotipo de SUSTIE
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Los ZEB son edificios que ofrecen entornos con un interior comodo a la vez que mantienen el consumo de
energia primaria anual a, o a casi, cero a través de medios como el aislamiento térmico, la proteccion contra
la radiacion solar, el uso de energias naturales y la eficiencia en la instalacion. Como ZEB Planner?, Mitsubishi
Electric esta contribuyendo a la adopcion de los ZEB prestando asistencia comercial y de planificacion para
ayudar a las empresas a desarrollar sus propios ZEB. La instalacion de prueba de SUSTIE se utilizara para
realizar demostraciones y verificaciones de amplio espectro con el fin de acelerar el desarrollo de las
tecnologias ZEB. La investigacion y el desarrollo avanzaran de acuerdo con la filosofia ZEB+®? de Mitsubishi
Electric. El concepto para SUSTIE se ha desarrollado en colaboracion con el profesor Shin-ichi Tanabe, de la
Facultad de Ciencia e Ingenieria de la Universidad de Waseda, en Tokio. Mitsubishi Jisco Sekkei disefié y
superviso la construccion de SUSTIE. El nombre "SUSTIE" combina las palabras "sostenibilidad" y "energia"
(en inglés, "sustainability" y "energy") para expresar la idea de una oficina que investiga y demuestra la
conservacidn energética y la comodidad.

! Sistema operado por el organismo publico japonés Sustainable Open Innovation Initiative, para registrar y certificar a las
corporaciones que respaldan la implementacion de ZEB.

2 Concepto de Mitsubishi Electric para mejorar la funcionalidad de los edificios, que incluye los servicios para mantener el valor
en términos de productividad, comodidad, conveniencia y continuidad del negocio durante el ciclo de vida de un edificio.

Instalacion de prueba de la tecnologia ZEB

5-1-1 Ofuna, Kamakura, prefectura de Kanagawa, Japon (instalaciones de
Information Technology R&D Center, Mitsubishi Electric Corporation)

Edificio: 1950 m?; superficie total de suelo: 6460 m?; estructura metalica de 4
plantas

4000 millones de JPY (38 millones de USD), incluidos 1600 millones de JPY (15,2
millones de USD) para equipos de demostracion

Lanzamiento Apertura a escala completa en enero de 2021

Lider a nivel mundial en el indice de evaluacion del consumo energético primario
BEI® con un -0,06 (0 0,41 excluyendo la generacion de energia solar) como edificio
de oficinas de tamafio medio de al menos 6000 m?

3 Ratio de consumo energético primario en el momento del disefio en comparacién con el consumo energético primario estandar.

Ubicacion

Area/construccion

Inversion

Rendimiento
energético

Caracteristicas clave

1) Conservacion energética a través de la aplicacion de instalaciones de alta eficiencia y de energias
naturales, y demostracion de la eficacia en los entornos de trabajo
- Conservacion energética a través de la instalacién de un sistema de distribucion de potencia de CC de
D-SMiree® de eliminacion de la pérdida de conversion energética, que apoya el uso de energias
naturales e instalaciones de alta eficiencia energética. Estas incluyen un sistema de aire acondicionado
de varias unidades de Gran Multi®, el sistema de ventilacion total de intercambio térmico de Lossnay®,
iluminacion LED de MILIE®, ascensores AXIEZ® y bombas de calor de calentamiento de agua
industrial EcoCute.
- Uso de energias naturales, como tubos frios4 y el control de ventilacién natural a través del uso de la

energia solar y atrios.
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- Creacion de nueve salas de demostraciones (oficinas) para la verificacion de las tecnologias ZEB en
entornos de trabajo reales.

4 Sistema para el suministro de aire externo a zonas interiores que utiliza tubos enterrados para facilitar el intercambio
térmico subterréneo (calefaccion y refrigeracion).

2) Tecnologias de simulacion del edificio y ZEB para la conservacion energética y la comodidad
- Tecnologia de simulacion del edificio para predecir su comodidad y consumo energético con el fin de
mantener ambos dentro de los valores de conservacion energética objetivo del proyecto establecidos
durante la fase de disefio del edificio.
- Elsistema de gestion de edificios de Facima y Building Total Solution de BuilUnity® recopilan datos
de sensores que se implementan en gran medida en SUSTIE para monitorear y controlar el aire
acondicionado, la iluminacién, la entrada y salida y otras instalaciones. Estos datos seran evaluados

para desarrollar méas a fondo las tecnologias ZEB.

3) Espacios de trabajo que se adaptan a diversos estilos de trabajo
- Se pondrén a disposicion de los empleados espacios de trabajo adecuados para estilos de trabajo
individuales, con salas de demostraciones (oficinas) para fines como la conversacion, relajacion o
concentracion, que podran utilizar libremente.
- La comodidad mejorada se logra con grandes ventanas con orientacion al norte y al sur, paneles
naturales de pared de cultivo y la simulacién de la iluminacion del cielo de misola® en varias salas.
- Apoyo a las medidas contra la COVID-19, que incluyen 1,5 veces mas asientos que los ocupantes

registrados, la circulacion del aire desde el exterior y puertas sin contacto.

Desarrollo futuro

Las tecnologias para lograr una mayor comodidad y conservacion energética del edificio seguiran
evolucionando a través de la verificacion de, por ejemplo, sistemas que coordinan la ventilacidn con el nimero
de personas en una sala, y la gestion energética que utilizan la plataforma 10T de construccién y ciudad
inteligente de Ville-feuille. Ademas, en respuesta a la COVID-19, el historial de uso de la sala y el asiento
SUSTIE se monitorizara cronolégicamente y la ventilacién se garantizara con ventilacion natural cuando
corresponda. También, cuando SUSTIE comience a operar a escala completa, Mitsubishi Electric buscara
obtener la certificacion WELL® para la instalacion.

5 Sistema de certificacion dirigido por Green Building Certification Inc. (GBCI) para el disefio, construccion y manejo del espacio,
asi como de la salud humana, para crear mejores entornos de vida.

Certificaciones gue ha obtenido SUSTIE hasta la fecha

SUSTIE ha recibido la calificacion BELS® de 5 estrellas (¥ % ¥ ¥ ) que otorga Building-Housing Energy-
Efficiency Labeling System (BEL), un organismo de certificacion de terceros en Japdn; obtuvo la certificacion
BELS /ZEB.J "en 2019, y también ha recibido una certificacion "S" CASBEE Wellness Office® del Institute
for Building Environment and Energy Conservation en 2020.
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6 Sistema para evaluar el desempefio en la conservacion energética del edificio.
7 Clasificacion de ZEB mas alta en el sistema de certificacion de BELS.
8 Sistema para evaluar espacios de oficinas en edificios en términos de especificaciones, capacidades e iniciativas que respaldan

el mantenimiento y el avance de la salud y comodidad de los ocupantes.

ZEB+, Gran Multi, Lossnay, AXIEZ, D-SMiree, y BuilUnity son marcas comerciales registradas de Mitsubishi Electric
Corporation. Las marcas comerciales de SUSTIE, misola y Ville-feuille estdn pendientes. Facima es una marca registrada de
Mitsubishi Electric Corporation y Mitsubishi Electric Building Techno-Service Co., Ltd. MILIE es una marca registrada de
Mitsubishi Electric Corporation y Mitsubishi Electric Lighting Co., Ltd. EcoCloute es un término informal utilizado
genéricamente por compafias energéticas y de calentadores de agua para referirse a los calentadores de agua de bombas de
calor de COz2 que funcionan con refrigerantes naturales.

HiH

Acerca de Mitsubishi Electric Corporation
Con casi 100 afios de experiencia en el suministro de productos fiables y de alta calidad, Mitsubishi Electric
Corporation (TOKIO: 6503) es un lider mundial reconocido en la fabricacion, comercializacion y venta de
equipos eléctricos y electrénicos utilizados en el procesamiento de la informacion y las comunicaciones, en el
desarrollo espacial y las comunicaciones por satélite, en los aparatos electronicos de consumo, en la tecnologia
industrial, en la energia, en el transporte y en los equipos de construccion. A través del espiritu de su
declaracion corporativa "Changes for the Better" y su declaracién medioambiental "Eco Changes", Mitsubishi
Electric se esfuerza por enriquecer la sociedad con tecnologia. La empresa registré unos ingresos por valor de
4 462 500 000 000 de yenes (unos 40 900 millones de délares estadounidenses*) en el ejercicio fiscal
finalizado el 31 de marzo de 2020. Para obtener més informacidn, visite www.MitsubishiElectric.com
*Las cantidades en délares estadounidenses se han convertido a partir de yenes a un tipo de cambio de
109 yenes = 1 délar estadounidense, el tipo de cambio aproximado del mercado de divisas de Tokio a 31 de
marzo de 2020
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